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EDITORIAL

lhr Partner mit dem Plus

Liebe Leserinnen und Leser,

Glntner ist jetzt seit 85 Jahren in der Kalte- und
Klimatechnik aktiv und Ihnen als Anbieter qualita-
tiv hochwertiger Produkte bekannt.

Eine gute Qualitat allein macht aber noch keine
starke Marke. Sie ist eher eine selbstverstandliche
Basis, Uber die ein Markenhersteller nicht lange
reden muss. Marken entstehen durch ein gutes
und unterscheidbares Produkt, welches einen
Mehrwert bringt und durch Glaubwiirdigkeit und
Vertrauen gepflegt wird.

Glntner investiert viel in diese selbst auferleg-
te Verpflichtung, Ihnen immer in allen Aspekten
Sicherheit zu geben — eigene Patente, Zertifizie-
rungen wie Eurovent und HACCP, energieeffizi-
ente Regelungskonzepte, Forschung mit eigenen
Laboren... Damit bieten wir Ihnen gleichzeitig in
vielen Bereichen, von der Anwendungskompetenz
bis zu spezifischen technischen Vorteilen unserer
Gerate, einen Mehrwert oder, wie wir es nennen,
das entscheidende Plus.

Deshalb kénnen Sie von uns auch immer zu Recht
das Besondere erwarten. So finden Sie in diesem
Heft auf den Seiten 8 — 9 bereits einen Ausblick
auf die Neuheiten, die wir lhnen auf der Chillven-
ta vorstellen mochten. In einem Fachartikel auf
S. 14 konnen Sie sich tiber das wieder im Trend
liegende natiirliche Kaltemittel CO, und seine zu-
klinftige Bedeutung gerade flir den Markt der Ge-
werbetechnik informieren.

Falls es nicht um natirliche Kaltemittel, sondern
um eine der neuen synthetischen Mischungen
geht, so konnen Sie sich in unserem Fachartikel
auf S. 16 (iber den Einfluss informieren, den der
Kaltemittelgleit dieser Mischungen auf die Ausle-
gung von Verdampfern und Verflissigern hat.

Und die Entwicklung geht weiter —
Seien Sie gespannt auf die Chillventa!

Eine informative Lektire wiinscht lhnen

Bernd Oehlerking
Head of Global Marketing



1 Gerate mit Eurovent-Zertifizierung

bieten-Kunden-wesentliche Vorteile, die

bares Geld wert sind
=
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2 Nach jahrzehntelanger Verwen-
dung vorwiegend synthetischer Kalte-
mittel hat sich in den letzten Jahren
aufgrund des Umweltgedankens und
der daraus resultierenden Gesetz-
gebung wieder ein Trend hin zu
naturlichen Kaltemitteln entwickelt.

3 Wie wirkt sich ein hoher
Temperaturgleit bei Kaltemitteln
auf die Auslegung von Verfllssigern
und Verdampfern aus?

4 Hygiene im Fokus —

Die zertifizierte Kompetenz der
GUntner Gruppe bietet einen
Kundenmehrwert auf drei Ebenen.
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GUNTNER // NEWS

Guntner investiert weltweit
In erweilterte Produktion

,Mit dem neuen Werk in Sibiu/Hermannstadt (Rumanien) spezi-
ell far Gewerbe-Gerdte kommen wir nicht nur der stetig wachsen-
den Nachfrage nach energieeffizienten und gerdauscharmen Geraten
nach, wir erreichen damit auch die notwendige Freistellung

Die Investitionen in modernste Produktionsstatten gehen weiter:
In Rumanien entstand ein komplett neues Werk; die Produktion

in Mexiko wurde ausgebaut.

Die neueste Produktionsstatte der Gulntner Gruppe am strategisch
glinstigen Standort Sibiu/Hermannstadt nimmt Fahrt auf.

Neueste Technik

Mit insgesamt 18.000 m? (iberdachter Flache ist am neuen Standort
Sibiu/Hermannstadt flir ausreichende Produktionskapazitaten gesorgt.
Den gewohnt hohen Anspriichen an Qualitat und Effizienz wird mit Pro-
duktionslinien auf dem neuesten Stand der Technik und einem hohen
Automatisierungsgrad entsprochen. Seit letzten Herbst die Produktion
anlief, wurde der Output kontinuierlich gesteigert. Mittlerweile wurde
das 4.000ste Gerat angefertigt, worauf das Team zu Recht stolz ist.

Strategisch gute Lage und gute Infrastruktur
Sibiu/Hermannstadt gehort zu den drei wichtigsten wirtschaftlichen
Zentren Rumaniens mit entsprechend guter Infrastruktur. Das neue
Werk liegt in unmittelbarer Nahe des internationalen Flughafens Sibiu
mit hervorragenden Verbindungen nach Miinchen, Wien und anderen
europaischen Zielen.

Langfristig angelegt mit Reserve fiir Erweiterung
Die bisher fertiggestellte Produktion umfasst drei Montagelinien zur Fer-
tigung von Geréaten flir die Gewerbe-Kalte sowie eine Pulverbeschich-
tungsanlage und eine separate Qualitatsabnahme. Es werden vorrangig
Gerate der Compact-Familien gefertigt wie GACC (Guntner Air cooler
Cubic Compact), GASC (Guntner Air cooler Slim Compact) und GCHC
(Glntner Condenser Flat Compact).

Die Auslastung soll stufenweise steigen; mit der Produktionssteigerung
wird eine weitere Entlastung der Fertigung am Standort Tata verbun-
den sein sowie eine Anpassung an die steigenden Verkaufszahlen in
der Gruppe. Der Standort Tata wird sich zuklnftig auf die Fertigung
von Geraten flir die industrielle Kaltetechnik konzentrieren. Unter
Berlicksichtigung der aktuellen Trends wurde das Gelande
in Sibiu mit 40.000 m? so gewahlt, dass das Werk
noch Kapazitaten fur eine Erweiterung hat.

Somit steht einer weiteren positiven

Entwicklung nichts im Weg.

Guntner Mexiko: Mehr Produktionskapazitat
fur den Giintner ECOSS

Wegen der steigenden Nachfrage nach Glntner Produkten wurden die
Produktionskapazitaten am Standort Mexiko nun nochmals erweitert.
Wegen des groBen Erfolgs des Verdunstungsverflissigers ECOSS wird
in der dritten Produktionshalle in Monterrey ausschlieBlich dieses Gerat
hergestellt. Die dadurch seit Ende Mai freigewordenen Produktionska-
pazitaten in den anderen Hallen werden jetzt zur Produktion anderer
Produktlinien genutzt.
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weiterer Kapazitaten fir die Fertigung von Industrie-
Geraten am Produktionsstandort Tata (Ungarn).”
Guntner Geschaftsfihrer Robert Gerle
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KNOW-HOW

To

EUROVENT
- CERTIFIED
PERFORMANCE

www. eurovent-certification.com

Eurovent-Zertifizierung -

Unterschatzter Mehrwert-Faktor

Die Wurzeln der Eurovent-Organisationen gehen zuriick bis in das Jahr 1958. Aber vielen Akteuren in
der Kalte- und Klimabranche ist bis heute nicht bewusst, was sich hinter dem Begriff Eurovent verbirgt
und welche Vorteile sich daraus fiir jeden Anwender ergeben. Wir méchten hier fiir Klarheit sorgen und
einen kurzen Abriss zur Geschichte, der Struktur, dem Selbstverstandnis und dem Mehrwert geben, den
diese Organisationen dem Endkunden, also lhnen, bietet.

Eurovent Certification: Eigenstandiger
Verband mit definiertem Selbstverstandnis

Um innerhalb des Marktes flir gleiche Wettbewerbsbedingungen zu
sorgen, wurde 1993 die Eurovent Certification Company gegriindet.
Der Anspruch der Eurovent Certification Company ist es, einen fairen
Wettbewerb zu fordern und Kunden gegeniber sicherzustellen, dass am
Markt befindliche Gerate richtig bewertet und damit besser vergleichbar
sind. Zu diesem Zweck wird durch Uberpriifungen die Richtigkeit von
Herstellerangaben mittels regelmaBiger Messungen durch unabhangige
Labore an Geréaten, die nach dem Zufallsprinzip ausgewahlt werden,
gewahrleistet. Im Laufe der Zeit kamen immer mehr nach Gerategrup-
pen geordnete Zertifizierungsprogramme hinzu; mittlerweile sind es 36
Hauptzertifizierungsprogramme. Eine Ubersicht findet man auf der Web-
site: www.eurovent-certification.com

Die Finanzierung erfolgt ausschlieBlich durch die Mitglieder, also die Fir-
men, die an den Zertifizierungsprogrammen teilnehmen. Gilintner ist am
HE-Programm (Heat Exchangers for Refrigeration) beteiligt.

Kundenvorteile durch zertifizierte Gerate

Neben der eindeutigen Einordnung, wieviel Energieverbrauch Sie bei
dem ausgewahlten Gerat zu erwarten haben, bietet Ihnen die Zertifizie-
rung weitere wesentliche Vorteile, die bares Geld wert sind:

= Die Einteilung der Gerate in Energie-Effizienz-Klassen ist ein wesent-
liches Merkmal der Zertifizierung. Sie erhalten eine eindeutige Einord-
nung des Energieverbrauchs, den Sie bei dem ausgewahlten Geréat zu
erwarten haben. Damit sind Betriebskosten eindeutig zu erkennen.

= Die unabhangig gemessenen, Uberpriften Angaben geben lhnen Si-
cherheit bei der Auslegung. Sie konnen prazise auf den Betriebspunkt
auslegen; Sicherheitsreserven sind nicht notwendig.

= Durch die zertifizierten Angaben sind Gerate besser miteinander
vergleichbar. So entsteht ein fairer Wettbewerb bei realistischen
Bedingungen.
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= Das Certify-all-Prinzip stellt sicher, dass Hersteller sich nicht Gber
einzelne ,Top-Seller“-Gerate profilieren kdnnen: Es werden komplet-
te Baureihen zertifiziert, es gibt also keine Schlupflocher fir einzelne
Gerate.

= Die bestatigten und somit verlasslichen technischen Daten erhéhen
die Investitionssicherheit und gewahrleisten Planungs- und Betriebs-
sicherheit in Bezug auf Leistung und Energie-Effizienz der Gesamtan-
lage. Die Betriebskosten sind von vorneherein klar kalkulierbar.

= Zertifizierte Gerate sparen bares Geld: ,Wir empfehlen jedem Anwen-
der, doch einmal in einem aktuellen oder zukiinftigen Bauprojekt den
Energieverbrauch aufgrund einer hypothetischen Fehlleistung nach-
zurechnen. Vor ein paar Jahren zeigten sich in einer Reihenuntersu-
chung nicht zertifizierter Gerate Fehlleistungen von bis zu 35 %. Fir
eine Berechnung kénnte man also realistisch von einer Minderleistung
von 15 — 20 % ausgehen. Im Vergleich kommt dann fir das zertifizier-
te Gerat eine wesentlich bessere Amortisationszeit heraus, meistens
deutlich unter 2 Jahren“, so Peter Roth, Eurovent-Verantwortlicher
bei Glntner.

= Die Eurovent-Zertifizierung der gewahlten Gerate ist eine unabdingba-
re Voraussetzung, um Zuschisse aus definierten Forderprogrammen
zu erhalten ( z. B. der BAFA).

Maochten Sie mehr zu dem Thema erfahren? Den
vollstandigen Artikel mit weiteren Informationen
zur globalen Bedeutung der Zertifizierung und
der Prifung und Zertifizierung zentraler Daten
finden Sie auf unserer Website: guentner.de/
know-how/fachveroeffentlichungen oder nutzen
Sie den nebenstehenden QR-Code.
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GUNTNER // PRODUKTE

Guntners neue
Produktstruktur

Der hohen Anzahl der heute verwendeten Kalte-
mittel und ihrer spezifischen Anforderungen an die
Warmeilibertrager haben wir in den letzten Jahren
Rechnung getragen, indem wir unser Produkt-
portfolio iberarbeitet und fiir unsere Kunden tiber-
sichtlicher gemacht haben: Jedes Kaltemittel,
jede Anwendung hat ganz eigene Anforderungen,
denen wir mit prazise angepassten Geraten, die aus
einem modularen Baukasten entstehen, begegnen.

abei sind drei Produktlinien (Compact, Vario, Application) entstan-

den, die nicht nur fur alle geltenden Regularien bestens gerustet sind,
sondern auch auf technischer Ebene in beeindruckender Weise fiir alle
Kéaltemittel konzipiert und optimiert wurden. Die verfugbaren Warme-
Ubertrager-Block-Kombinationen sind prazise auf die jeweils gewlnsch-
ten Kaltemittel und Fluide hin optimiert: Die Rohrdurchmesser und
-materialien in Kombination mit den Lamellengeometrien bilden das
Optimum aus Leistung und minimalem Rohrvolumen.

Die Produktlinie steht nicht nur fir kompakte Abmessungen,
sondern auch flr Gerate-Varianten, die spezifisch auf die Anforderungen
in Gewerbekalte-Anwendungen ausgerichtet sind.

Vario steht fur Produkt-Variabilitat; die entsprechenden Serien konnen
also aus dem kompletten Baukasten zusammengestellt werden und bie-
ten damit speziell fir die Industriekalte eine Anpassungsfahigkeit, die in
der Branche ihresgleichen sucht.

Bei den als gekennzeichneten Serien handelt es sich um
anwendungsbezogene Spezial-Geréte, die bis ins Detail an die jeweilige
Anwendung angepasst sind.

In den jeweiligen Produktlinien entsteht so flr jede Anwendung das rich-
tige Gerat aus einer Vielzahl von Kombinationsmoglichkeiten des Modul-
Baukastens. Aber was bedeutet das flr Sie? Wird die Auswahl dadurch
nicht viel komplizierter? Keineswegs! Die durch das gewahlte Kaltemittel
vorgegebene Warmetubertrager-Block-Kombination mit der entsprechen-
den Drucklage, das durch die Aufstellung vorgegebene Gehause, die
gewahlte Ventilatortechnologie und eine Reihe weiterer GroBen sorgen
fur eine punktgenaue Auslegung. Sie kdnnen weiterhin ganz einfach mit
dem GPC (Glntner Product Configurator) arbeiten, der nach lhren Anga-
ben das passende Gerat konfiguriert.

Die neue Produktstruktur spiegelt sich auch in der Benennung wider: Die
neue Benennung orientiert sich an Bauform und Anwendung und wird
durch eine spezifische Farbgebung weiter differenziert. Dabei steht Griin
fur Compact, Blau fur Vario und Orange flir Application. Bezeichnungen
wie Slim, Dual, Flat oder Vertical sprechen fir sich selbst.

Eines ist allen Produktfamilien gemeinsam: Sie geben uns die Para-

meter vor, wir liefern das passende Gerat. Immer mit dem entschei-
denden Plus.
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Unsere Produktneuheiten 2016

Giintner hat die erfolgreichen Produktserien im Bereich Verfliissiger, Gaskiihler und Riickkiihler tber-
arbeitet. Dabei sind neue Gerate fiir ein breites Anwendungsspektrum in der Kalte- und Klimatechnik
entstanden, die sich je nach Bedarf in horizontaler oder vertikaler Bauform jeder Aufgabe gewachsen
zeigen. GemaB der neuen Produkt-Struktur von Giintner sind die Gerate nach Anwendung in verschie-
dene Produktlinien aufgeteilt.

ie Compact-Produktlinie bietet Seriengerate fiir Standardanwendungen, die ab

Lager zum bestmoglichen Preis-Leistungs-Verhaltnis verfligbar sind. Die Compact-
Verfllssiger und -RUckkuhler sind sowohl in finoox- als auch in microox-Technologie
erhaltlich.

Die neuen Compact-Produktserien sind mit ihrem Leistungsspektrum von 4 kW —
400 kW, der kompakten Bauart und den flir verschiedene Kaltemittel angepassten
Warmeubertragern geradezu ideal fur die zahlreichen Anwendungen der Gewerbekalte.
Die Verfllssiger GCHC (horizonta-
le Bauform) und GCVC (vertikale
Bauform) stehen flr alle gangigen

i und neuen synthetischen Kalte-
mittel sowie fir Propan zur Ver-
< fligung.

) Die CO,-Gaskiihler GGHC und
GGVC sind mit ihrem maximalen
Betriebsdruck von 120 bar sowohl
fur subkritische als auch fir trans-
kritische Anlagenkonzepte bestens
geeignet. Die Ruckkihler GFHC
und GFVC runden die Produktfa-

i milie fir alle Anwendungen im Be-

J reich indirekte Kiihlung ab.

QI Compact
VERTICAL

nompakte
IEliiiE
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Wlasinna
Variabilitat

FLAT A
VERTICAL

Die Vario-Produktlinie ist mit Baureihen ausgestattet, die bedarfsori-
entiert an das jeweilige Projekt angepasst werden konnen. Kunden
wahlen aus einer Vielzahl unterschiedlicher Materialien, Varianten und
Zubehor genau die Ausstattung aus, die sie bendtigen.

Variabilitat, die ihresgleichen sucht

Die neuen Vario-Baureihen bieten ein Leistungsspektrum von 50 kW
— 1500 kW und wurden vorrangig fiir Anwendungsbereiche wie Indust-
rie- und Klimakalte sowie Prozess- und Serverraum-Kiihlung konzipiert.
Neben den gangigen und neuen synthetischen Kaltemitteln sind selbst-
verstandlich auch die naturlichen Alternativen wie Ammoniak, CO,, Koh-
lenwasserstoffe (z. B. Propan) als Arbeitsmedium auswahlbar. Wie bei

den Compact-Produktserien konnen die Gaskiihler GGHV und GGVV mit
einem maximalen Betriebsdruck von 120 bar arbeiten. Das Angebot an
Zubehor flr die Vario-Serien umfasst eine groBe Bandbreite. Neben gén-
gigem Zubehor wie Schwingungsdampfer und verlangerten FliBen sind
beispielsweise Revisionsdeckel als Reinigungsoffnungen verfligbar. Zu-
satzlich kann die Zuganglichkeit zum Warmelbertrager durch klappbare
Ventilatorbleche weiter verbessert werden.

Ein weiterer Vorteil der Vario-Produktlinie liegt darin, dass die groBe
Varianz auch fiir sehr spezielle Anwendungen die technisch optimale
Losung mit Standardgeraten liefert. Dies erspart bisher notwendige Son-
derauslegungen und damit Zeit.

13



KNOW-HOW

-

CO;

Renaissance eines Kaltemittels

T
Nach jahrzehntelanger Verwendung vorwiegend synthetischer Kaltemittel hat sich in den N
letzten Jahren aufgrund des Umweltgedankens und der daraus resultierenden Gesetzgebung
wieder ein Trend hin zu natiirlichen Kaltemitteln entwickelt. Grund genug fiir Giintner, beim
renommierten Giintner Symposium auf das Thema ,Kohlendioxid als DAS Kaltemittel der P

Zukunft fiir die Gewerbekalte* einzugehen. Prof. Dr.-Ing. habil. Michael Kauffeld vom Institut fiir 7’
Kalte-, Klima- und Umwelttechnik der Hochschule Karlsruhe hielt dazu einen umfassenden und
sehr informativen Vortrag.

Kohlendioxid war zu Beginn der Kaltetechnik vor 150
Jahren eines der ersten verwendeten Kaltemittel, ge-

ca. 1860 bis

1930er Jahre Luft, Wasser, Schwefeldioxid und Methylchlorid.

Nach einigen Unfallen riickte aber sehr bald der Si-

cherheitsgedanke in den Vordergrund, so dass die na-
turlichen Kaltemittel durch die FCKW-Sicherheitskalte-
mittel verdrangt wurden.

In den 80er Jahren des 20. Jahrhunderts fiihrten die
wachsenden Probleme, die sich aus dem schleichen-
den Verlust der Ozonschicht und dem Treibhauseffekt
ergaben, zu einem Umdenken. Die dramatischen Aus-
wirkungen zeigen sich immer deutlicher und schlagen
sich in extremen Klimaphanomenen rund um die Welt nie-
der. Die wirtschaftlichen Kosten dafiir gehen in die Milli-
arden, wie Statistiken der Versicherungsbranche belegen.

1980er Jahre

Anzahi
1200

S
gl
=)

&

Quelle: Munich RE

. Geophysikalische Ereignisse
(Erdbeben, Tsunami,
Vulkanausbruch)

. Hydrologische Ereignisse
(Uberschwemmung,
Massenbewegung)

[ Kiimatologische Ereignisse
(Temperaturextreme,
Diirre, Waldbrand)

[ Meteorlogische Ereignisse
(Sturm)
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nauso wie andere natlirliche Stoffe wie Ammoniak, —

Seit 1990

Seit 1990 \aben die F-Gas-Emissionen durch ihren
rapiden Anstieg (um 60 % seit 1990; bei HFKW
sogar um 300, %) einen bedeutsamen Anteil an den
gesamten Treibh?usgas-Emissionen innerhalb der EU.
Um diesem Uberpraportionalen Anstieg der F-Gase ent-

gegenzuwirken, hat die EU MaBnahmen ergriffen. Ziel-ist

es, bis 2050 die Treit‘).hausgasemissionen um-80 ~95%
zu reduzieren. Das S("n1 genannte Phase-Down-Scenario
(EU F—Gase—Verordnung_r.._517/-2014, Anhang V) sieht suk-
zessive Verbote im=Zusammenhang mit dem GWP ver-
schiedener-Gerate und AF\Iagentypen vor. So soll erreicht

_wetden, dass es 2030, zu§étzlich zu den Auswirkungen

valent weniger gibt. Dabei spielt auch die Reduktion der
Kaltemittel-Fullmenge eine thtige Rolle, denn die Kos-
ten flr Kaltemittel werden auf'Grund des ebenfalls in der
F-Gase-VO vorgesehenen Phase-downs der F-Gase ver-
mutlich um den Faktor 2 — 3 S\den, und die Zahl der

der alten F—Gase—Verordnunﬁ,‘ 75 Mio. Tonnen CO,-Aqui-

vorgeschriebenen Anlagenuberpriifungen in Relation zur
Kéltemittel-Fullmenge kann ebenfalls erhebliche Kosten-
unterschiede bedeuten.

= HFC-23 by product
= HFCs Other sectors

HFCs Foam blowing
m HFCs Other refrigeration/AC
m HFCs Commercial refrigeration
s SF6
m PFCs

Emissions (MT CO,eq.)

500

0

2005 2010 2020

Zuriick in
die Zukunft

\ -

f’
- -

” \_r

. -

_Naturidentische| Kaltemittel wie
" Ammoniak, CO,, Propan und
Propen werden also in Zukunft
wieder eine wichtigere Rolle spie-
len, wahrend HFO wohl wegen des
hohen Preises flir Anlagen mit groBer
Flllmenge eher gemieden werden.
Ein Patentrezept gibt es wie immer
naturlich nicht; jedes Kéltemittel hat
auch eine negative Seite: Ammoniak
ist giftig, CO, erfordert hohe} Driicke
und haufig hohere Anlagenkosten,
Kohlenwasserstoffe wie Propa\] und
Propen. sind -brennbar. Jede Ahlage
hat ihre eigenen Anforderungen,\ die™
Entscheidung flir ein _bestimmtes
Kaltemittel muss-also jedes Mal aufs
Neue abgewogen werden. \

bekalte CO, als Favorit anzusehen.
Im Gesamtkosten-Vergleich der Kal-
temittel fiir Kalteanlagen verschie-
dener GroBe schneidet CO, ab einer
Flllmenge von ca. 50 kg — also einer \
GroBenordnung, die flir Gewerbekal- L\
! teanlagen relevant ist — positiv ab. !
.~ Geographisch gesehen schneiden ".,
| transkritische CO,-Anlagen bei der \
Energieeffizienz im Vergleich zu einer 1"1
. Standard-R404A-Anlage nordlich der ,..-r"'\l

" Trotzdem ist im Bereich der Gewer-\

\ Alpen sehr gut ab; stdlich der Alpem—""r \

fallt der Vergleich noch nicht-zliguns-
ten des Kohlendjoxids aus. Dies wird
sich durch-den Einsatz verschiedener
_,_,Ie(:ﬁﬁ'iken wie Ejektoren in Zukunft

| andern.

Fazit: CO, ist fur die Gewerbekélte
durchaus als das Kaltemittel der Zukunft zu
sehen, sowohl in transkritischen Anlagen als
auch in Ammoniak-CO,-Kaskaden. Der GWP ist
niedrig, und energetisch schneiden transkritische
Anlagen gegenuber herkommlichen HFKW-Syste-
men haufig besser ab. Die notwendigerweise hohen
Drucklagen konnen eine Herausforderung darstel-
len, aber es gibt Hersteller — darunter Glntner —,
deren Komponenten auch Drucklagen bis zu
120 bar gewachsen sind. Auch kosten-

technisch ist CO, eine gute Wahl.
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Auswirkungen eines hohen Tempe-
ratur-Gleits auf die Auslegung von
Verdampfern und Verflussigern
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Isotherme
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Abb 1:Zeotropes Kéltemittelgemisch im log p,h-Diagramm

Die europaische F-Gase-Verordnung EU 517/2014 lasst in
Zukunft nur noch die Verwendung von Kaltemitteln mit geringem
GWP zu. Die entsprechenden neuen, synthetischen Kaltemittel
gibt es, aber was bedeuten deren Eigenschaften wie ein hoher
Temperaturgleit fur die praktische Seite der Kalte- und Klima-
technik, z. B. fUr die Auslegung der Gerate?

ichael Freiherr, Leiter Produktmanagement, hat dieses Thema beim
Glntner Symposium beleuchtet. Wir bieten lhnen hier eine Zusam-
menfassung seines Vortrags.

Als Kaltemittel mit niedrigem GWP bieten sich neben den natirlichen
Alternativen CO,, NH, und Propan auch synthetische Kaltemittel(-Gemi-
sche) an. Diese sogenannten Low-GWP-Kaltemittel(-Gemische) weisen
jedoch teils sehr hohe Temperatur-Gleits von bis zu 8 K auf. Es gilt die
Faustregel: Je niedriger der GWP, desto héher das Temperatur-Gleit.
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Was ist das Temperaturgleit?

Die Zusammensetzung von Flissigkeit und Dampf in zeotropen Gemi-
schen, oftmals auch ,nicht-azeotrope Gemische® genannt, ist im Zwei-
Phasen-Gebiet stets unterschiedlich. Der Grund hierflr ist in den stark
unterschiedlichen Siedetemperaturen der Einzelkomponenten zu suchen.

Zwar verdampfen alle Einzelkomponenten gleichzeitig, jedoch wird die

Komponente mit dem niedrigsten Siedepunkt in viel starkerem MaB
verdampfen als die restlichen Komponenten mit einem hoheren

Glntner heatXchange 20

Normalsiedepunkt (NSP). Dies flihrt dazu, dass die Komponente mit
dem kleinsten NSP zuerst vollstandig verdampft ist, wahrend alle ver-
bleibenden Komponenten weiterhin sieden. Da deren Siedepunkte nun
aber hoher liegen, steigt die mittlere Verdampfungstemperatur beim
Durchschreiten des Zwei-Phasen-Gebietes, wie in Abbildung 1 darge-
stellt, stetig an.

Kaltemittel Masseanteil in % NSP in °C
R-32 24,3 -52
R-125 24,7 -48
R-1234yf 25,3 -30
R134a 25,7 -26

Tab 1: Zusammensetzung von R-449A

Somit liegt die Temperatur am Ende des Zwei-Phasen-Gebietes eines
Verdampfers, die sogenannte Taupunkt-Temperatur (dew point), stets
oberhalb der Verdampfer-Eintrittstemperatur. Beim Verflissiger verhalt
es sich ebenso, nur dass das Zwei-Phasen-Gebiet in umgekehrter Rich-
tung durchlaufen wird. Daher ist die Temperatur des Kaltemittels am
JAustritt” eines Verflissigers (Siedepunkt-Temperatur) immer niedriger
als an seinem , Eintritt* (Taupunkt-Temperatur).

Dieses Phanomen wird als Temperatur-Gleit bezeichnet und bedarf be-
sonderer Aufmerksamkeit bei der Auslegung von Verdampfern und Ver-
flissigern.

Welchen Einfluss hat das Temperatur-Gleit?

Das Temperatur-Gleit zeotroper Kéltemittel-Gemische hat einen bedeu-
tenden Einfluss auf die Auslegung bzw. den Betrieb der Warmelber-
trager. Dabei haben groBe Temperatur-Gleits einen hoheren Einfluss
als kleine Temperatur-Gleits. Wahrend das Kaltemittel den Verflussiger
durchlauft, nimmt seine Temperatur, bedingt durch das Temperatur-
Gleit, stetig ab. Im Verdampfer verhalt es sich genau umgekehrt. Hier
steigt die Temperatur des Kaltemittels allmahlich an. Dieses Verhalten
fuhrt zu sich deutlich verandernden mittleren Temperatur-Differenzen im
Vergleich zu Einstoff-Kaltemitteln.

Beim Verfliissiger verlangt die kleiner werdende Temperatur-Differenz
nach groBeren Warmeubertrager-Oberflachen, wahrend Verdampfer
scheinbar kleiner ausgelegt werden konnen, da ihre mittlere Temperatur-
Differenz gréBer wird. Jedoch spricht die dramatisch héhere Entfeuch-
tungsleistung kleinerer Verdampfer in einigen Anwendungen gegen die
normierte Berechnungsmethode mittels Taupunkt-Temperatur. Im Be-
sonderen ist hier die Kilhlung unverpackter, feuchtesensibler Lebensmit-
tel in NK-Anwendungen zu nennen.

Bei TK-Anwendungen ist dieser Umstand weniger relevant, da die abso-
lute Entfeuchtung bei sehr tiefen Temperaturen ohnehin gering ist. Den-
noch empfiehlt es sich, die Warmeubertrager mittels Mittel-Temperatur-
Methode auszulegen.

Was ist die Mittel-Temperatur-Methode?

Bei der Mittel-Temperatur handelt es sich im Falle eines Verfliissigers
um die arithmetische Mittel-Temperatur zwischen Siede- und Taupunkt-
Temperatur. Die Bestimmung der Mittel-Temperatur zur Verdampfer-
Auslegung ist etwas aufwandiger als bei der Verfliissiger-Auslegung.
Durch die Drosselung des Kaltemittels vor dem Verdampfer befindet sich
der Zustand des Kaltemittels am Eintritt des Verdampfers bereits im
Zwei-Phasen-Gebiet. Daher lasst sich die Mittel-Temperatur nicht mehr
einfach Uber das arithmetische Mittel zwischen Siede- und Taupunkt-
Temperatur ermitteln, sondern sie muss in einem iterativen Verfahren
bestimmt werden. Aber auch hier erhdhen sich Druck und Taupunkt-
Temperatur.

In der Praxis kann man fiir die Auslegung auf entsprechende Umrech-
nungstabellen oder auf Berechnungssoftware wie bspw. den Giintner
Product Configurator (GPC) zurtickgreifen.

Berechnungsmodus: ILeistung vorgeben (Flachenreserve suchen)

Leistung: |20 kW J

—Medium

Medium:|R449A vl
Verdampfungstemp.:l 0eC l

" Taupunkt

@ Mittel

Uberhitzung:l 5K J

Kondensationstemp.:|45 °C l
Unterk[]hlung:l 0K l

Abb 2: Ansicht des GPC

Ubrigens: Der GPC bietet Ihnen neben der Moglichkeit, die Gerate direkt
Uber die Mittel-Temperatur-Methode auszulegen noch weitere Vorteile.
Die Software enthalt Stoffdaten flir mehr als 40 Kaltemittel, rechnet
thermodynamisch korrekt, ist kostenlos und ohne Registrierung nutzbar
und steht lhnen in 16 Sprachen zur Verfligung.

HHHTLLLLLAYAYLLLS/ /Y9970 71199770077 /70977 044779977774 7%

Sie mochten mehr iiber die Auswirkungen eines hohen Tempera-
tur-Gleits auf die Auslegung von Verdampfern und Verfliissigern
erfahren? Besuchen Sie unsere Website, um den vollstandigen Fach-
artikel zu lesen, und schauen Sie sich auf unserem YouTube-Kanal
www.youtube.com/GuentnerAG den Vortrag von Michael Freiherr an!

t. Grumdlagen ﬁ
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Hygiene im Fokus

KNOW-HOW

— Zertifizierte

Kompetenz der Guntner Gruppe

Das zertifizierte Know-how bietet einen Kun-
denmehrwert auf drei Ebenen: Von der
Planungsberatung tber die hygienisch
einwandfreie Konstruktion und Auf-
stellung von zertifizierten Geraten
bis hin zum Service After Sales
fiir fachgerechte Inspektionen und
Wartungen sind lhre Hygiene-Be-

lange in kompetenten Handen.

Die Vorgaben zum Betrieb
von Verdunstungskuhlan-
(i) lagen werden immer strenger.
| Angesichts der seit 2010 weltweit
y immer wieder aufgetretenen Falle
von Legionellen-Erkrankungen in der
i Umgebung solcher Anlagen ist dies
auch nachvollziehbar. Speziell die Vor-
gaben der VDI-Richtlinie 2047-2 ,Ver-
o dunstungskihler hygienisch betreiben
nehmen nicht nur die Betreiber von Verdunstungskihlanlagen
in Deutschland in die Pflicht, sondern stellen auch spezifische
Anforderungen an die Bauart und Ausstattung der eingesetzten
Gerate. Von den Anforderungen der Richtlinie sind samtliche offe-

nen und geschlossenen Kihltirme betroffen.

Hygiene-Zertifizierung der Gerate

Die Gintner Gruppe stellt sicher, dass alle konstruktiven MaBnah-
men ergriffen werden, die zu einem hygienischen Betrieb der Ver-
dunstungskuhler beitragen kdnnen. So ist der JAEGGI HTK Hybrid-
kiihler jetzt auch speziell nach den Vorgaben der VDI 2047, Blatt 2,
durch das Institut fir Lufthygiene (ILH) zertifiziert. Die Konstruktion
der Gerate berlcksichtigt aber auch nationale Vorschriften wie die
in GroBbritannien und Irland geltenden Richtlinien ACOP L8. Diese
wurden durch die Verdffentlichung der HSG274 Teil 1 erganzt, die
hohere Anforderungen an die Risikobeurteilung dieser Gerate stellt.
Die konstruktiven MaBnahmen der JAEGGI Geréte richten sich dabei
nach den unterschiedlichen Phasen der Ereigniskette der Legionellen-
Verbreitung: Legionelleneintrag, unkontrollierte Vermehrung, Ausbrin-

gung von kontaminierten Aerosolen.
Zu den Anforderungen gehort es, den Eintrag von biologischem Material
und keimfordernden Substanzen im Allgemeinen und Uber das Zusatz-
wasser im Speziellen zu minimieren, ohne dabei gesetzliche Grenzwer-
te der Bioziddosierung zu Uberschreiten. Um dies zu erfiillen, verfligt
der JAEGGI HTK Hybridkihler neben den konstruktiven Hilfsmitteln
wie einer Beckenabdeckung auch uber eine prazise Regelung. Der Ver-
mehrung von Legionellen wird durch zahlreiche MaBnahmen von der
Auswahl des Konstruktionsmaterials bis hin zur Wartungs- und Service-

freundlichkeit begegnet.

Beim zentralen Thema der Ausbringung von kontaminierten Aerosolen
bietet der Hybride Trockenkiihler einen besonders zuverlassigen Schutz,
der eigens nochmals zertifiziert wurde. Der ganzjahrig schwadenfreie
Betrieb wurde durch eine Aerosol-Messung bei der DMT in Essen mit ei-
nem sogenannten Loschpapier-Test nachgewiesen. Genauere Informati-
onen zu den zahlreichen positiven Eigenschaften der HTK-Gerate finden
Sie auf der Webseite www.jaeggi-hybrid.ch.

Service und Beratung durch zertifizierte Mitarbeiter
Damit aber nicht genug: Die Glintner Gruppe legt nicht nur auf die Ge-
ratezertifizierung besonderen Wert, sondern auch auf das Know-how
und die Beratungskompetenz ihrer Mitarbeiter. So haben zahlreiche
Mitarbeiter der Firmen JAEGGI und Glntner aus den Bereichen Ver-
trieb und Service eine ,Hygieneschulung nach VDI 2047 Blatt 2“ zur
Sicherstellung des hygienegerechten Betriebs
von Verdunstungskiihlanlagen erfolgreich abge-
schlossen. Diese Schulung darf nur von ihrer-
seits zertifizierten Anbietern durchgefuhrt wer-
den. Der Lehrgang umfasst die Bereiche Technik
und Mikrobiologie (Themenbeispiele: Aufbau
und Funktionsprinzipien von Verdunstungskuihl-
anlagen, relevante Grundlagen der Mikrobiologie,
Uberwachung von Anlagen, Kontrolle chemi-
scher und physikalischer KenngroBen, Kontrolle
des Einsatzes von Bioziden, Instandhaltung von Anlagen einschlieBlich
Desinfektion, maBgebliche Gesetze, Vorschriften und weitere technische
Regeln). Die Schulung wird mit einer schriftlichen Prifung nach den
Vorgaben des VDI abgeschlossen.




REPORTAGE // GUNTNER

e

" UBERSICHT

Geschaftsfeld: Energie- und Prozesskiihlung EPC

Anwendung:
Land/Ort:

Gasverstromung

Russland/Vingapurska in Sibirien

= =5 % et Fluid: 67 % Ethylenglykol

Guntner Flussigkeitskihler Typ S-GFH,

Filterhaus

M Abluft

Metorkihiung NT Abluftkihlung HT

e - Produk:

all

Kraftwerkskuhlung zwischen
minus 56 und plus 34 °C

Das Thema Gasverstromung im
sibirischen Klima stellt Kalte-an-
lagenbauer vor besondere Her-
ausforderungen. Das slowakische
Unternehmen Elteco hat in Sibi-
rien sowohl Giintner Flissigkeits-
kiihler als auch thermowave Plat-
tenwarmelibertrager eingebaut,
um die Warme von fiinf 2 MW-
Gasgeneratoren abzufiihren.

nlagentechnik flir kontinentale Klimazonen

muss besonders robust sein. Die Tempe-
raturen im sibirischen Winter erreichen bis zu
minus 56 °C, wahrend im Sommer das Ther-
mometer Spitzenwerte bis 34 °C anzeigt. Die
Aufgabe der Elteco war, in dieser Klimazone
die Abwarme von flinf Gasgeneratoren mit je-
weils 2 MW Leistung (iber Fllssigkeitskiihler
abzufiihren. Das Begleitgas wird bei Noyabrsk
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in der Mitte der Westsibirischen Olfelder gefér-
dert (Vingapurska Region) und flir die Verstro-
mung aufbereitet. Der Endkunde war die Mi-
ning Company Sibur Tyumen Gaz, Vingapurska
in Russland. Die bei der Gasverstromung ge-
wonnene, elektrische Energie wird lokal in der
Prozessindustrie flir Erdol und -gas eingesetzt.

Glykol-Konzentration 67 %

Damit ein Flussigkeitskuhler die extremen Win-
ter in Sibirien schadlos (bersteht, muss die
Glykol-Konzentration im Kéltekreis mindestens
67 Prozent betragen. Andererseits schreibt der
Hersteller der eingesetzten Gasgeneratoren
vor, dass die Glykol-Konzentration 50 Prozent
nicht Ubersteigen darf. Als weitere Herausfor-
derung kam hinzu, dass der Aufstellungsort flr
die Klimatechnik auf dem Dach begrenzt auf
eine Flache von 9.500 x 2.300 mm war. Zu-
dem durfte der Gerauschpegel der Kalteanlage
65 dB/7 m nicht Uberschreiten.

Innerhalb der Giintner Gruppe wurde flr die
Sibur Tyumen Gaz eine effiziente Losung mit

zwei voneinander getrennten Kaltetragerkreis-
laufen umgesetzt: Acht thermowave Platten-
warmelbertrager des Typs EL 500EBGL bilden
eine hydraulische Warmeschnittstelle zwischen
den vier Glntner Flissigkeitskihlern vom Typ
S-GFH und den finf 2 MW-Gasgeneratoren.

thermowave Plattenubertrager
Die Warmetransfer-Oberflache der gedichte-
ten thermowave Plattenwarmelibertrager auf
der Hochtemperaturseite betragt rund 129 m?
verteilt auf 267 Platten. Das Kaltemittel des
Gasgenerators wird hier von 90 auf 77 °C ab-
gekdhlt, wahrend die Vorlauf-Temperatur der
Glykol-Mischung im Plattenwarmeubertrager
74 °C und im Ricklauf 88 °C betragt.

Auf der Niedertemperaturseite sind 101 Plat-
ten mit rund 48 m2 Oberflache eingebaut, die
den Kaltetrager des Gasgenerators von 44 auf
40 °C abkuhlen. Die Vorlauf-Temperatur der
Glykol-Mischung im Plattenwéarmeubertrager
betragt auf dieser Seite 38,5 °C und im Riick-
lauf 43 °C.
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Sonderkonstruktion des Warmeiibertragers

Eine Sonderkonstruktion des Warmeubertragers ermoglicht es, dass zur
gleichzeitigen Kiihlung des Motors und der Abgase zwei parallele Kreislaufe
mit unterschiedlichen Temperaturniveaus in einem Gerat kombiniert wer-
den. Die Niedrigtemperaturseite hat eine Leistung von 178 kW sowie einen
Kaltemittel-Durchfluss von 40,1 m3/h, die Hochtemperaturseite 1020 kW
mit einem Kaltetrager-Durchfluss von 73,3 m3/h. Bei sommerlichen 34 °C
AuBentemperatur werden pro Kihler 190.400 m3/h Luft umgewalzt.

thermowave Plattenwarmeutbertrager
EL 500EBGL

Der Warmetbertrager des Fliissigkeitskihlers der Serie GFH ist mit dem
bewahrten Glintner Tragrohrsystem ausgestattet. Damit ist gewahrleis-
tet, dass er auch extremen Temperaturschwankungen standhalt. Die Ven-
tilatoren der Flissigkeitskihler sind flr Temperaturen bis minus 40 °C
ausgelegt, da unterhalb dieser Temperaturmarke keine zusatzliche Ven-
tilatorleistung zur Warmeabfuhr erforderlich ist.

Niedertemperaturseite

Hochtemperaturseite

Leistung 178 kW Leistung 1.020 kW

Fluid 67 % Ethylenglykol Kaltemittel 67 % Ethylenglykol
FlieBgeschwindigkeit 40,1 m3ht FlieBgeschwindigkeit 78 m3ht

Fluid Vorlauftemperatur 43,3 °C Zulauf-Temperaur 88,3 °C

Fluid Riicklauftemperatur 38,5 °C Kaltemittelriicklauf-Temperatur 75,0 °C
Druckabfall 22 kPa Druckabfall max. 36 kPa

21



REPORTAGE // THERMOWAVE

Intelligente Energienutzung

thermowave Plattenwarmelbertrager unterstutzen die Warme-
ruckgewinnungsanlage der Brauerei Ottakringer in Wien.

In der Wiener Brauerei Ottakringer werden jahrlich
rund 740.000 Hektoliter Bier produziert, dafiir
verzeichnet das Unternehmen einen Energiebedarf
von zirka 16.000 MWh. Die neue Warmeriick-
gewinnungsanlage mit integriertem thermowave
Plattenwarmeiibertrager ermoéglicht es, die Ab-
warme der Kalteanlage, die etwa beim Betrieb der
Kihlung entsteht, wieder sinnvoll in den Produk-
tionsprozess zuriickzufiihren und so umweltscho-
nend zu nutzen.

ie Ottakringer Brauerei darf sich tber die Auszeichnung des Bun-

desministeriums fiir lebenswertes Osterreich fiir ihren Beitrag zum
»Klima und Umweltschutz” freuen. Der Grund: Seit 2014 erlaubt eine
eingebaute Warmerlickgewinnungsanlage die intelligente Nutzung
vorhandener Energie und vereint einmal mehr uralte Brautradition
mit moderner Technologie auf bestmogliche, effiziente und um-
weltschonende Weise. Ziel war es, die HeiBdampfenergie durch
Integration einer Warmerlckgewinnungsanlage zu reduzieren und
wieder in den Produktionsprozess zuriickzufiihren. Auch zwei
thermowave Plattenwarmetibertrager sind hierzu in den Prozess
integriert.

Der eingesetzte thermolineVario TL 150 KEAL fungiert als
Olkiihler und unterstiitzt die bestehende NH,-Kalteanlage.
Rund 60 kW Heizleistung werden dabei freigesetzt. Fr
die splrbare Nutzung dieser liberschissigen Warme sorgt
ein zusatzlicher thermowave Plattenwarmeubertrager
thermolineEco EL150 ECCL. Er dient als Systemtrenner
zwischen Kalteanlage und Brauprozess und nutzt die
abgefiihrte Warme der Kalteanlage zur Erhitzung des
Brauwassers.

Dieses wird im ersten Schritt von ca. 12 °C auf 35 °C und im zweiten
von 35 °C auf bis zu 50 °C erwarmt. AnschlieBend wird es in einem
30 m3 groBen Pufferspeicher in verschiedenen Temperaturschichten
zwischengelagert und nach Bedarf flir den weiteren Brauprozess ent-
nommen.

Seit der Inbetriebnahme im Sommer 2014 konnten so bereits bis Jah-
resende zirka 200 MWh eingespart werden. Dies entspricht einer mo-
natlichen Einsparung von 28,5 MWh, also in etwa so viel, wie finf Ein-
familienhauser im 4-Personenhaushalt im ganzen Jahr bendtigen.

Produktionseffizienz und Nachhaltigkeit

Die Integration der neuen Warmerlickgewinnungsanlage zur Unterstt-
zung des Warmwassernetzes zeigt die hohe Produktionseffizienz und
Nachhaltigkeit in der Ottakringer Brauerei und das enorme Potential von
Warmerlckgewinnungsanlagen. thermowave Plattenwarmetbertrager
sind dabei wesentliche Komponenten. Sie konnen die entstandene Ab-
warme auf einen anderen Prozess (iberflihren, bzw. thermische Energie
von einem Medium auf ein anderes Ubertragen, und leisten damit einen
maBgeblichen Beitrag zur Reduzierung des Primar-Energieverbrauchs.

Ubersicht

Geschaftsfeld: Lebensmittelindustrie, Kaltetechnik

Anwendung: Olkiihlung, Warmeriickgewinnung/
Systemtrennung

Land/Ort : Osterreich, Wien

Fluid: Propylenglykol (35 %)

Produkt: thermolineVario TL 150,

thermolineEco EL 150

THERMOWAVE // PRODUCTS

Unter Druck?

Mit thermolinePlus ¢ &8 |
kein Problem! e

e}

Neben den Plattenwarmeiibertra-
ger-Serien thermolineVario, thermo-
lineEco und thermolinePure bietet
thermowave auch die thermolinePlus-
Reihe fiir Hochdruckanwendungen
bis 63 bar.

ie Gerate bieten neben ihrer berragenden Leis-

tungsfahigkeit weitere Vorteile wie eine kompakte
Bauweise, einen geringen Platzbedarf, ein niedriges
Gewicht sowie eine geringe Kaltemittelfullmenge.

Mit ihrer hohen Druckresistenz sind sie flir Anwen-
dungen mit dem naturlichen Kaltemittel CO, geradezu
pradestiniert. Damit eignen sie sich hervorragend z.
B. zur Warmeriickgewinnung in CO,-Kaskaden oder
zum Einsatz in vielen industriellen Kihlprozessen und
in Warmepumpen.

Hoéchste Betriebssicherheit

Die Gerate bestehen aus einem Paket laserver-
schweiBter Module. Das verschweiBte Plattenmodul
bildet einen nach auBen hermetisch abgeriegelten
Stromungskanal. Die LaserschweiBnahte haben
Dichtfunktion und gewahrleisten auch bei kritischen
Anwendungen hochste Betriebssicherheit. Bei Versu-
chen zur Berstfestigkeit der Laserschweinaht wur-
den, abhangig vom getesteten Typ, Driicke von 160
— 300 bar toleriert.

Die hochbelastbaren Ringdichtungen, die speziell fir
diese Anwendungen entwickelt wurden, stellen den
Ubergang von einem zum nachsten Modul her. Sie
dichten die Durchtrittséffnung zwischen den Modu-
len ab und sind so konstruiert, dass die Kontaktflache
zwischen dem Medium und der Dichtung auf ein Mi-
nimum beschrankt ist. Es werden ausschlieBlich kle-
berfreie Dichtungen mit Clip-on-Technik verwendet,
um zu vermeiden, dass der Kleber die Dichtungen
chemisch beeinflusst. Diese Dichtungen sind nicht
nur gegen die im Apparat stromenden Medien bestéan-
dig, sondern gleichzeitig ein Garant fir die Dichtheit
des Plattenwarmeubertragers und somit auch flr die
Sicherheit der Anlage.

Alle Einzelheiten zum kompletten Produktportfolio
von thermowave finden Sie unter: www.thermowave.de

Schauen Sie mal vorbei!
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Coole Action in der Royal Albert Hall

RegelmaBigen Besuchern der Royal Albert Hall ist
in den letzten Monaten eine erfrischende Veran-
derung an dem berithmten Veranstaltungsort auf-
gefallen. Seit der Installation eines groBen neuen
Luftkiihlsystems auf der Basis adiabatischer Giint-
ner Kiihler unterhdlt der einzigartige Konzertsaal
seine Gaste nun in einem Klima, das der Qualitat
seines internationalen Spielplans gerecht wird.

or dem Einbau der Giintner Gerate rechtzeitig zur Proms-Saison

2014 war im Gebadude eine 250-kW-Kaltemaschine ohne Verflis-
siger in Betrieb, die bei Bedarf von vier zuschaltbaren Standby-Kalte-
maschinen mit jeweils 80 kW Leistung unterstiitzt wurde. Da die De-
signbedingungen in der Royal Albert Hall mit der unterdimensionierten
Priméaranlage nicht vollstandig hergestellt werden konnten, wurden Pla-
ne zur ErschlieBung neuer Anlagenstandorte entwickelt und umgesetzt.
Dank des adiabatischen Pakets von Guntner wird die Royal Albert Hall
nun durch eine 800-kW-Primaranlage klimatisiert, die flir die Einhaltung
der Designbedingungen sorgt.

Bis 2014 mussten die tber eine Million jahrlicher Besucher der Konzerte
und anderer Veranstaltungen der Royal Albert Hall bisweilen ein ber-
heiztes Raumklima ertragen, das der majestatischen Umgebung ganz
und gar nicht entsprach. Seit der Inbetriebnahme des Glintner Systems
hat sich diese Situation deutlich verbessert. Das System besteht aus
insgesamt sechs adiabatischen S-GFV-Kihlern, einer UV-Wasseraufbe-
reitungsanlage und der dazugehdrigen Steuerung. Dieses System kihlt
das Kondenswasser der Kaltemaschinen, die mit dem unteren Abschnitt
des Zuschauerraums und der Biihne einen groBen Bereich des Gebau-
des klimatisieren, sorgt fir angenehme Temperaturen und ist — ganz
wichtig — in hohem MaBe regelbar.
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Legionellenschutz und Planungskonformitat

Zum Schutz vor Legionellen und anderen im Wasser vorkommenden
Bakterien wurde das adiabatische Giintner Kihlsystem entsprechend
den ACOP L8-Vorgaben zur Bekampfung von Legionellen-Erregern in
Wassersystemen konzipiert und mit einer Anzahl wichtiger Sicherheits-
merkmale versehen.

Das flir das Spriihsystem verwendete Wasser wird komplett Gber eine
Adiabatic Control Box (ACB) zugeflihrt. Eventuelle Wasserriickstande im
Zulauf werden vor dem Sprihen eine festgelegte Zeit lang ausgesplilt,
um das mit stehendem Wasser verbundene Risiko zu eliminieren. Eine
leistungsfahige UV-Lampe behandelt das gesamte im Sprihsystem flie-
Bende Wasser mit einer intensiven, flr Krankheitserreger todlichen ult-
ravioletten Strahlung.

Wenn das System die adiabatische Kiihlung startet, wird die UV-Lampe
eingeschaltet und das Hauptmagnetventil aktiviert. Daraufhin wird Was-
ser durch das System gespult und wieder abgeleitet, um eventuell im
System verbliebenes Restwasser zu entfernen. Nach einem festgelegten
Zeitraum wird das Ablassventil geschlossen und die Druckerhéhungs-
pumpe eingeschaltet, um durch den erhohten Leitungsdruck das tber
die Spriihdiisen abgegebene Wasser zu zerstauben. Beim Ausfall einer
UV-Lampe oder einer sonstigen Fehlfunktion wird das System automa-
tisch abgeschaltet und ein Fehlersignal generiert.

Denkmalschutz

Einer der wesentlichen Vorteile des Systems ist neben der Effizienz,
Funktionalitat und Sicherheit sein modulares Design und die damit ver-
bundene Flexibilitat, die bei der Planung der Installation eine entschei-
dende Rolle spielte. Als bedeutendes viktorianisches Gebaude unterliegt
die Royal Albert Hall dem Denkmalschutz. Deshalb missen bei allen
baulichen Anderungen — innen wie auBen — strenge Auflagen eingehalten
werden.
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UBERSICHT

Geschaftsfeld: Klimakalte

Anwendung:
Land/Ort:

Fluid: Ethylenglykol 20 %

Klimatisierung

GroBbritannien/London

Produkt: Guntner Flissigkeitskuhler S-GFV

So musste bei der Installation der Gintner Anlage jede visuelle und
akustische Beeintrachtigung nach Moglichkeit vermieden werden. Dabei
hieB es nicht nur, sehr enge Zeitvorgaben einzuhalten, um wichtige Ver-
anstaltungen nicht zu gefahrden, sondern auch mogliche Auswirkungen
auf Anwohner in der Nachbarschaft der Hall maoglichst gering zu halten.
In diesem Fall wurde das Kit nach sorgfaltiger Planung und Riicksprache
mit bedeutenden Organisationen wie English Heritage unter minimaler
Beeintrachtigung des Veranstaltungsplans und der Anwohner auf engs-
tem Raum in der Nahe der Queen Elizabeth Il Diamond Jubilee Steps
der Hall eingebaut.

Das System ist nun seit mehr als einem Jahr in Betrieb und funktioniert
perfekt, wie der Manager der Gebaudetechnik Peter Barnes bestétigt.
,Wir sind von der Wirkung des Glintner Systems begeistert. Mit seiner
Hilfe sind wir in der Lage, selbst wahrend der heiBesten Monate des
Jahres in unserem einzigartigen Gebaude fiir angenehme Temperaturen
zu sorgen. So kénnen die Zuschauer endlich das Wetter vergessen und
ein einzigartiges Veranstaltungsprogramm geniefBen.“

Die Royal Albert Hall

ist die berihmteste Biihne der Welt. In den vergangenen 144 Jahren wa-
ren hier jede Menge Prominenz zu Gast, von Winston Churchill, Albert
Einstein und Edward Elgar bis zu den Beatles, Bob Dylan und Adele.
Letztes Jahr fanden in ihrem atemberaubenden Auditorium 397 Veran-
staltungen statt, bei denen Weltstars aus den Bereichen Rock, Pop und
Klassik, Tanz, Film, Cirque du Soleil und sogar Tennis den Zuschauern in
einem geradezu magischen Ambiente unvergessliche Erlebnisse boten.
Sie wurde im Jahr 1871 von Prince Albert eroffnet, der damit seine Vi-
sion einer zentralen Halle zur Férderung der Kiinste und Wissenschaften
verwirklichte. Heute wird sie von einer eingetragenen Stiftung betrieben,
die dem Griindungsgedanken von Prince Albert in zeitgemaBer Weise die
Treue halt. Mit mehr als 400 Veranstaltungen pro Jahr in ihrem teilge-
schutzten Elgar Room und weiteren Raumlichkeiten zieht die Hall heute
auch ein jlingeres und vielfaltigeres Publikum an. lhr Bildungs- und Ent-
wicklungsprogramm, das die Stiftung im Rahmen ihres umfassenden
gemeinnitzigen Auftrags in Zusammenarbeit mit Schulen, Jugendlichen
und der Kommune sowie mit anderen Tragern wie Music for Youth an-
bietet, erreicht mehr als 100.000 Teilnehmer pro Jahr.

DIE BBC-PROMS

Die Proms, wie die BBC Promenade Concerts landlaufig genannt
werden, sind das bertihmteste und anspruchsvollste Sommermu-
sikfestival in London. Acht Wochen lang finden — in der Royal
Albert Hall, im Hyde Park sowie in anderen Salen und Parkanla-
gen in ganz GroBbritannien — taglich Orchesteraufflihrungen oder
klassische Konzerte und andere Veranstaltungen statt.

Initiator des ersten Proms-Konzerts am 10. August 1895 war der
Impresario und Manager der neugebauten Queen‘s Hall in Lon-
don, Robert Newman, der mit einem populareren Programmange-
bot, einem zwangloseren Promenade-Arrangement und niedrigen
Eintrittspreisen ein breiteres Publikum ansprechen wollte. Hierbei
arbeitete Newman mit Henry Wood zusammen, einem jungen
Musiker, der im Begriff war, sich als Organist, Begleitmusiker
sowie Komponist und Dirigent von Chor- und Orchesterstiicken
einen Namen zu machen.

Im Februar 1895 bot Newman Wood die Leitung eines standi-
gen Orchesters in der Queen‘s Hall an und leitete damit die erste
Proms-Saison ein. Nach der Zerstorung des urspriinglichen Veran-
staltungsorts bei einem Luftangriff zogen die Proms im Jahr 1941
in die Royal Albert Hall um. Im darauffolgenden Jahr erklarte sich
die BBC bereit, ihre Forderung der Veranstaltung wieder aufzu-
nehmen — und diese Vereinbarung hat bis heute Bestand.

Das Publikum der Proms gilt als auBergewdhnlich kundig und
empfanglich. Bei vielen Konzerten werden zeitgenossische, ex-
perimentelle oder kaum bekannte Werke aufstrebender Kom-
ponisten, Musik aus nicht-westlichen Kulturen (darunter Indien,
Thailand, Indonesien und Japan), Schlagzeug-, Jazz-, Gospel- und
elektroakustische Musik sowie speziell fir Kinder arrangierte Sti-
cke aufgefuhrt.
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Innovatives Konzept
fur hochste Energie-Effizienz

Das West Cambridge Rechenzentrum, eines der Neuartiges Konzept — geringerer Stromverbrauch Die gesamte Anlage wird durch ein intelligentes System mit héchstmog-
oy z : : : Zur Erreichung dieses Ziels wahlte die Universitat ein zukunftsweisen- licher Energieeffizienz und Flexibilitat gesteuert. Die neue Anlage
ehrgeIZIgSi_:e_n IT Prolekte __Im Hochsc?ulberelch, des Konzept: Die ,Kaltwasser-Losung” gemaB ASHRAE A2-Tempera- umfasst vier Server-Raume, von denen ein Raum filir zuklnftigen
wurde offiziell am 19. Marz 2015 eroffnet. Die turbereich fiihrt Luft mit héheren Temperaturen zu (bis zu 35 °C) als Bedarf bewusst freisteht — eine weitsichtige Entscheidung,
- - - : : herkdmmliche Konzepte — und das ganz ohne Kaltemaschinen. So kann wenn man bedenkt, wie rasch die Datenmenge zunimmt.
Anlage hat _eme lec!.(kuhlle.lstung g _mSgesar_‘:It das System zu 100 % der Zeit sehr effizient im Free-Cooling-Betrieb Aus diesem Grund wurde auch ein zusatzlicher Hyb-
1.815 kW im Freikiihlbetrieb und wird gemaB gefahren werden, was im Vergleich zu 2013 in einem um bis zu 10 % rider Trockenkihler in das System integriert, um
geringeren Strombedarf resultiert. fur den nachsten Schritt gewappnet zu sein.

den ASHRAE 2008-Normen betrieben, die es den

Betreibern ermoglichen, hohere Temperaturen in Reservestrom und Leistungsreserve
Server-Riumen zu nutzen. Um ei.ne.n Dauerbetﬂrieb d(:‘:s Rechenzentrums zu gewahrleisten, verfligen
alle Einrichtungen uber eine duale Stromversorgung; der Reservestrom

wird dabei von drei Notstromaggregaten geliefert, die den Betrieb drei

Dadurch entfllt der Bedarf an Kaltekompressoren und das Ergebnis  Tage lang Whalten kénnen. Von den vier installierten Hybriden
ist mit einer PUE (Power Usage Effectiveness) von 1,2 eines der Trockenkihlern den flr den taglichen Betrieb der Anlage lediglich

leistungsstarksten, sichersten und energieeffizientesten Rechenzentren drei Gerate benotigt.

Englands im Hochschulbereich. Da 30 — 40 % der Leistung eines jeden

Rechenzentrums zur Speicherung digitaler Daten benétigt werden und

die generierte digitale Datenmenge weiterwachst, fiel die Entscheidung,

in ein rundum neues Rechenzentrum mit der hochstmaglichen Energie-

einsparung zu investieren.

=

Technische Daten

Kiihlertyp 3 x HTK1.8/5.45-2S-P6-CU-SLNF + 1 x HTK1.8/5.2-2S-P6-CU-SLNF,
alle mit HybriMatic-Steuerung

Waérmeabgabe Gesamtsystem 4 x 605 kW an Leistung = 2.420 kW an installierter Gesamtkapazitat

Wasserseitige Kiihlung

Kaltetrager 27 % Glykol
_ Auslegung Mediumstemperaturen (Eintritt/Austritt) max. 35 °C/28 °C
== : = A= - - — _ Medium-Massenstrom der Kihler insg. 287,8 t/h (= 276,2 m3/h, Dichte 1.041,8 kg/m?3)
: “"""' ———— . Hydraulische Schaltung Parallel, 6-flutiger Kreuz-Gegenstrom

Sy g pec e

e 1

, ;5 gt e : = ! — = Luftseite
Ui == _ T = E= e : - Betriebszustand der Kiihler: Hybridbetrieb Trockenbetrieb
I ! - | : Drehzahl 76 % 100 %
E Luftzustand am Eintritt 35 °C/41 % Phi 19 °C
: Entspricht Feuchtkugeltemperatur (Eintritt) 24 °C

Luftzustand am Austritt 29 °C/96 % 30,6 °C

E = —= = = = — — — Benetzungswasserverbrauch total
——— I' e T _ E —— = ——— — _: Mit Luftzustand 35 °C Trockenkugel/41 % Phi/24 °C Feuchtkugel
- o 1 = SnEwsa - — : Verdunstungswassermenge 3,5 m3/h fiir 3 Kiihler
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GPC // NEWS

Guntner Product Configurator GPC

Unsere Auslegungssoftware GPC wird kontinuierlich verbessert
und erweitert. Daher geben wir von Zeit und Zeit ein Update
heraus. Jetzt ist es wieder soweit: Der neue GPC mit praktischen
und zeitsparenden Zusatzfunktionen ist da!

Natiirlich sind bei der neuen Version auch alle Anforderungen beriicksichtigt, die sich aufgrund der
F-Gase-Verordnung in allen Bereichen an die Warmeiibertrager ergeben. So sind neben neuen Kalte-
mitteln sowie neuen Eingabe- und Filter-Methoden natiirlich auch alle neu entwickelten und liberarbei-
teten Baureihen sukzessive in das Auslegungsprogramm iibernommen worden. Einige fiir Sie wichtige
Anderungen sind im Folgenden fiir Sie zusammengefasst.

Produktname = Dateiname

Beim Abspeichern einer Auslegung wird automatisch der Produktname
als Dateiname vorgeschlagen. Flir Dateinamen nicht zulassige Zeichen
(z. B. Schragstriche) werden dabei durch Unterstriche ersetzt. Das spart
Zeit und erleichtert auch die Zuordnung mehrerer Produkte innerhalb
groBer Projekte.

Neue Produkte

Neben den neuen Funktionen stehen natrlich auch die neuen Serien
zur Auslegung zur Verfigung, wie z. B. die Luftkihler Slim Compact
(GASC) sowie Cubic Compact (GACC) jeweils als RX fiir HFKW und
CX fir CO,. Auf Verflissiger-/Rlckkihlerseite gibt es die neuen Fami-
lien FLAT Compact (horizontale Ausfiihrung) und VERTICAL Compact
(vertikale Ausflihrung). Diese stehen in verschiedenen, auf das jeweilige
Medium optimierten, Ausflinrungen als RD fiur HFKW, CD fir CO,, PD
fur Propan und FD fur Fluide zur Verfligung. Die Verflissiger-Serien sind
bis zu einem Betriebsdruck von 41 bar verfligbar und neben der bewahr-
ten finoox-Technologie ebenfalls in microox-Technologie erhaltlich. Diese
Technologie bietet alle Vorteile eines besonders geringen Rohrinhalts.

Seit neustem sind auch die neuen Vario-Serien FLAT Vario und VERTI-
CAL Vario im GPC enthalten.
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Neue Kaltemittel mit niedrigem GWP

Mit der Verfugbarkeit neuer Low-GWP-Gemische wurde der GPC jeweils
schnellstmoglich auf den neuesten Stand gebracht. Somit stehen nun
folgende neue Kaltemittel zur Verfligung:

* R448A (N40)

* R449A (XP40)

* R450A (N13)

* R452A (XP44)

* R513A (XP10)

Damit konnen im GPC die Gerate fur
mehr als 50 Kaltemittel und
Warmetrager ausgelegt werden.
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Berechrungsmodus: |Lei5t|.|ng vorgeben (Flachenreserve suchen)

Leistung: IZD kW I

— Medium r Luft —

Medium: |R449A j Eir

Verdampfungstemp. : I -8 °C l

7 Taupunkt
& Mittel

Uberhitzung: | 5K l
Mittel Kondensationstemp. : I I35 l
Unterkihlung: | 5K l

I+ Fiir gewahltes Fluid ungeesignete Seren ausblenden
%" Einzelnes Gerat nachrechnen

Serie: IGCHC j

Suchtexte mit Leerzeichen renn

Typ: I p35.1/11-33-0000057

035,1/11-25-0000081 - Passe:

Filker amwenden | ‘I

035.1/11-25-0000063

035.1/11-25-0000062 ‘—‘ 0 -

035,1/11-25-00000684

r— Medium

Medium: ICD.'J_ (R744) j

Verdampfungstemp. : I -25°C I

% Taupunkt
£ Mitkel

Uberhitzung: I 5K I

¥ Eintrittszustand iiber Temp. u. Druck

Eintrittstemp. : I—?.'EI o I
Eintrittsdruck: I 95 bar I

Mehr technische Details in der Trefferliste
Technische Details, die nicht aus der Geratebezeichnung hervorgehen,
werden kinftig sowohl in der Trefferliste als auch auf dem GPC-Aus-
druck angezeigt. Dies erleichtert die Gerateauswahl und schafft Klarheit
beispielsweise Uber die verwendete Motor- und Warmeubertrager-Tech-
nologie des gewahlten Gerats.

Temperatur-Gleit — Mitteltemperatur-Methode

Die sogenannten , Low-GWP-Kaltemittel“ weisen durchweg hohe Tem-
peratur-Gleits im Bereich zwischen 3 K und 8 K auf. Dieser Temperatur-
Gleit hat einen Einfluss auf die Auslegung bzw. den Betrieb der Warme-
Ubertrager.

Wahrend ein zeotropes Kaltemittel-Gemisch den Verfllssiger durch-
lauft, nimmt seine mittlere Temperatur, bedingt durch den Temperatur-
Gleit, stetig ab. Im Verdampfer verhalt es sich genau umgekehrt. Hier
steigt die mittlere Temperatur des Kaltemittels allmahlich an. Dieses
Verhalten fuhrt zu sich deutlich verandernden mittleren Temperatur-
Differenzen im Vergleich zu Einstoff-Kaltemitteln. Beim Verflissiger
verlangt die kleiner werdende Temperatur-Differenz nach groBeren
Warmetubertragerflachen, wahrend Verdampfer scheinbar kleiner aus-
gelegt werden kénnen, da deren mittlere Temperatur-Differenz groBer
wird. Um diesen Effekten entgegenzuwirken, sollten die WarmeUber-
trager per Mitteltemperatur-Methode ausgelegt werden. Den hierfir
notwendigen Eingabe-Modus stellt der GPC in seiner neuesten Version
fur DX-Verdampfer und Verfllssiger zur Verfligung.

Neue Typfilter-Funktion bei Einzelgerat nachrechnen
Um der Variantenvielfalt der neuen Compact-Baureihen Rechnung zu
tragen, wurde der GPC mit neuen Filter-Funktionen ausgestattet. Dies
stellt sicher, dass die Bedienbarkeit gewohnt einfach bleibt. So kdnnen
Sie die Liste der Typen nach verschiedenen Merkmalen vorfiltern oder
durch Eingabe der Ul (Unit Identifier) gezielt ein Gerat auswahlen. Sie
konnen einzelne oder mehrere Textfragmente des Typnamens eingeben,
die jeweils durch ein Leerzeichen getrennt sein mussen; die Reihenfolge
der Fragmente konnen Sie dabei frei wahlen. Fir die Auswahl eines
Gerates uber die Ul geben Sie die vollstandige Ul (ohne fiihrende Nullen)
an; Beispiel: ,62" liefert das Gerat mit der Ul 0000062.

Neuer Eingabe-Modus fiir CO,-DX-Verdampfer

Auch bei DX-Verdampfern fir CO, wurde die Eingabemethode erwei-
tert. So kann nun der Eintrittszustand optional tber die Eintrittstem-
peratur und den Eintrittsdruck vorgegeben werden. Diese Option ist fir
transkritische Anwendungen notwendig, da, anders als in subkritischen
Anwendungen, der Eintrittszustand des Kaltemittels in den Verdampfer
nicht durch Verflissigungstemperatur und Unterkihlung bestimmt wer-
den kann.

Ventilatoren 4 Stuck 3~400V 50HzY/(A)
Daten je Motor (Nominaldaten):

Drehzahl: 1180 min-1 / (1380 min-1)
Leistung (el.): 0.55 KW
Stromaufnahme: 0.90 A®

Treffer: 20
Gerateschlissel densationste| Flache Rohrinhalt Luft Drehzahl Warmetauscher- Schalldruckpegel Motortechnologielll  Motorleistung i
[m2] m [mz/h] [min-1] Technologie [dB(Al] pro Motar [kw]

O GCHC RD 050. 1/14-46-... 45.7 240.9 20,9 25895 1130 finoox 45 AC 0.55

° GCHC RD 050.1/14-51-... 4.4 240.9 20.9 29977 1390 finoox 51 AC 0.72

o GCHC RD 050, 1/13-50-... 45.6 3011 26.0 24120 1300 finoox 50 AC 0.68

o GCHC RD 050, 1/22-50-... 45.7 240.9 22.7 28491 1300 finoox 50 AC 0.68

O GCHC RD 050, 1/13-51-... 45.1 3011 26.0 25128 1390 finoox 51 AC 0.72

o GCHC RD 050, 1/22-51-... 45.3 240.9 22.7 29977 1390 finoox 51 AC 0.72

o GCHC RD 045. 1/14-50-... 45.0 3613 31.5 203564 1360 finoox 50 AC 0.47

p— E——
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Weltsommerspiele
der Transplantierten

Vor kurzem erst sind die Olympischen Spiele in Brasilien zu
Ende gegangen. Die Wenigsten wissen, dass letztes Jahr
ebenfalls ein groBes Sport-Event in Siidamerika stattfand:
Zum ersten Mal hat die World Transplant Games Federati-
on (WTGF) die Weltsommerspiele fiir Transplantierte an ein
siidamerikanisches Land vergeben. Vom 23. bis 30. August
2015 traten in Argentinien Transplantierte aus 44 Landern in

zahlreichen sportlichen Wettkampfen gegeneinander an.

s klingt erstaunlich, nicht wahr? Wenn

man das Wort ,Transplantation® hort,
denkt man doch automatisch an Krank-
heit und Schmerzen, nicht an Sport und
Wettkampf. Tatsachlich ist es so, dass mit
Hilfe der modernen Medizin Transplantier-
te heute ein fast normales Leben fiihren
kénnen. Und viele dieser Menschen sind
sportlich aktiv, engagieren sich in eigenen
Sportvereinen und tragen Wettkampfe
aus. In Deutschland sind transplantierte
Sportler im Verein TransDia e.V. organi-
siert. Der Hintergrund ist aber nicht allein
ein sportlicher, es geht vielmehr auch
darum, das Thema Transplantation und
damit verbunden Organspende in die Of-
fentlichkeit zu tragen.

Sportliche Leistung
mit neuen Organen

Die Sportler, denen durch eine Trans-
plantation quasi ein zweites Leben ge-
schenkt wurde, engagieren sich dafir,
anderen zu helfen, die noch nicht so viel
Gliick hatten, indem sie die Offentlichkeit
auf eine positive Art auf das Thema auf-
merksam machen. Oft ist das nicht sehr
willkommen, denn wer mochte schon an
die eigene Sterblichkeit erinnert werden?
Gerade die Gruppe der 20- bis 50-Jah-
rigen weicht dem Thema gerne aus. Da-
bei kommen auch in dieser Altersgruppe
viele Transplantationsfalle vor. Aus diesem
Grund scheint sich auch die Presse dieses
Themas nicht gerne anzunehmen.

Dabei ist es ungemein wichtig, tiber dieses
Thema zu sprechen, denn es kann jeden
treffen. Dass die Zahl der verfugbaren Or-
gane seit Jahren sinkt, ist bekannt: So ist

in Deutschland die Zahl der Organspender
pro eine Million Einwohner von 15,9 im
Jahr 2010 auf ganze 10,7 im Jahr 2014
gesunken.

Hoffnung auf ein neues Leben
Hinter diesen Zahlen stehen Schicksale:
Menschen, die lange Zeit voller Hoffnung
auf eine lebensrettende Transplantation
warten — Leben in der Warteschleife. Zu
diesen Menschen gehorte auch unser Kol-
lege Thomas Rack, Vertriebsmitarbeiter
bei JAEGGI:

,Nachvollziehen kann das nur, wer es sel-
ber durchgemacht hat“, so Rack. ,,Bei mir
wurde 1995 eine chronische, unheilbare
Lebererkrankung festgestellt. Im Friih-
Jahr 2010 kam ich dann auf die Warte-
liste zur Transplantation. Und im August
2012 bekam ich erfolgreich eine neue
Leber transplantiert. Ich habe Gliick ge-
habt, ohne Transplantation hétte ich noch
max. /> Jahr (berlebt. Aber dieses War-
ten, diese permanente Unsicherheit, das
verzweifelte Hoffen auf eine kleine Chan-
ce... es ist schwer auszuhalten, und viele
machen das viel langer durch als ich und
haben dann doch kein Gliick. Diese Situ-
ation winscht man niemandem.“

Mehr Transplantationen
durch mehr Offentlichkeit

Thomas Rack hat Gliick gehabt. Seit
Jahren engagiert er sich in TransDia e.V.,
war dieses Jahr zum ersten Mal bei den
Weltsommerspielen dabei. Mehr als 900
Transplantierte aus fast allen Landern der
Erde trafen sich fur eine Woche in Argen-
tinien zu Wettkdmpfen in Leichtathletik,

Schwimmen, Tennis, Tischtennis, Badmin-
ton, Squash, Radfahren usw., aber auch
in Sportarten mit geringerer Belastung wie
Golf, Bowling, Darts. Es geht weniger um
sportliche Hoéchstleistungen als um die
Gelegenheit, Erfahrungen auszutauschen.
Thomas Rack: ,Da gibt es unglaubliche
Geschichten! Unser jingstes Team-Mit-
glied ist 13 Jahre alt, die Kleine wurde mit
einer chronischen Leberkrankheit geboren
und hétte das erste Lebensjahr nicht er-
reicht, die Mutter spendete einen Teil ihrer
Leber. So kann Marina heute ein fast ganz
normales Leben fiihren und konnte sogar
die Goldmedaille im Tischtennis erringen.“

parajlrasplantados |
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Die Spiele bieten die Moglichkeit, diese positiven Effekte einer Transplantation und Or-
ganspende in der Offentlichkeit darzustellen. Interessanterweise hat sich gezeigt, dass
die Weltspiele mit der intensiven Berichterstattung in den lokalen Medien dazu beitragen,
die Anzahl der Organspenden und damit Transplantationen in der Region messbar zu
erhdhen. Also: Reden wir dartber!

Tolle Ergebnisse

Ubrigens: Auch wenn der Wettkampf nicht im Vordergrund steht, will man ja trotzdem
wissen, wie gut man abgeschnitten hat, oder? Deutschland belegt mit 26 x Gold, 24 x
Silber und 12 x Bronze Rang 8. Unser Kollege erreichte den 400 m Finallauf, sicherte
sich im Finale den 3. Platz und damit die Bronzemedaille. Beim Hochsprung konnte
er ebenfalls den 3. Platz erringen und kehren somit mit 2 x Edelmetall aus Argentinien
zuruck.

Herzlichen Gliickwunsch!




GUNTNER // ONLINE

Kommunikation uber alle Kanale

Digitale Vernetzung: Social-Media-Kanale wie facebook, LinkedIn
und YouTube bieten vielfaltige Arten der Information und Kom- YOlI
munikation. Auch GUntner ist auf diversen Social-Media-Kanalen | P [w]
aktiv, in denen Sie sich Uber die aktuellen Themen rund um K ;
Guntner informieren konnen. Alle Social-Media-Prasenzen von
Guntner sind uber die Website einfach zu erreichen. Schauen Sie
mal vorbel!

Linked T}
u]

Giintner Kanal bei YouTube

Giintner bei LinkedIn

Den Glntner YouTube-Kanal gibt es seit Anfang 2011; er
bietet eine breitgefacherte Palette an Themen: Ob es darum
geht, einen GFD auf Transportschienen in einen Container zu
laden oder Interviews und Vortrage von Messen oder unserem
Symposium zu sehen — hier sind Sie richtig. A propos Sym-
posium: Videos zu diversen Vortragen des Symposiums 2015
finden Sie ebenfalls hier.

e — LinkedIn ist eine Business-Plattform, auf der in
vielen kaltetechnischen Gruppen Uber aktuelle
- Themen diskutiert wird. Ein gutes Netzwerk zum
Refviperation technolagy for ary pication ==~ Austausch innerhalb der Kalte-Community, an dem

ey rJ Ei j."’ wir uns nattrlich auch beteiligen. Hier finden Sie

unsere Produkt-News, Referenzen, Neuigkeiten im
technischen Bereich und naturlich auch Karriere-
nnnnnnnn Maoglichkeiten.

www.youtube.com

www.linkedin.com

Gintner Heal
Exchanogers

******

Giintner auf Facebook

Wenn es Sie interessiert, was abgesehen von Produkt-Neuerungen und sons-
tigen technischen Informationen bei Gintner los ist, schauen Sie auf unserer

»personlichen Visitenkarte vorbei! Hier finden Sie Einblicke hinter die Kulissen
in allen Regionen. Geben Sie uns ein ,Like” und seien Sie live dabei!

www.facebook.com
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GUNTNER // ONLINE

Web

Oldies but goldies %

Auf unseren Webseiten finden Sie alles, was Sie an Informationen iiber Giintner und unsere Gerate
brauchen: Von technischen Daten bis hin zu Anwendungstipps und Geratedokumentation. Um lhnen
den Zugriff speziell auf die Dokumentation zu vereinfachen und lhnen auch die Dokumentation von
ausgelaufenen Serien zur Verfligung zu stellen, haben wir nun eine neue Funktion implementiert.

ie suchen nach der Montageanleitung fir Ihr neues Gerat oder haben

die Anleitung fur Ihr Altgerat verlegt? Kein Problem! Mit einem eige-
nen Reiter im Hauptmenu ist die Dokumentation ab sofort noch leichter
zu finden. Sie filtern entweder direkt (iber den Produktnamen, z. B. GDF,
oder wahlen die entsprechende Produktgruppe an.

Auch flr Serien, die nicht mehr im aktuellen Produktportfolio enthalten
sind, ist die Dokumentation trotzdem noch verfiigbar. Diese Serien sind
deutlich in Rot als Altserien gekennzeichnet. Trotzdem kann man direkt
auf die entsprechende Dokumentation zugreifen. SchlieBlich sind unsere
Produkte so langlebig, dass die dazugehérigen Dokumente schon mal
abhandenkommen konnen...

Glntner heatXchange 20
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App

,How-to“-Hilfe in App-Form

Die bewahrte Giintner App, die unseren Kunden seit
2013 mit vielen Funktionen rund um die Kalte- und
Klimatechnik zur Verfiigung steht, hat eine neue
Funktionalitat erhalten, die zu den bisherigen techni-
schen Informationen eine wertvolle Erganzung bietet:
die neue Tutorial-Funktion.

M it dieser Funktion kénnen Sie sich ab sofort in komprimierter und Uber-
sichtlicher Art verschiedene Funktionen unserer Produkte vorfiihren las-
sen, um die Handhabung moglichst schnell und einfach zu erlernen. Die zur
Verfligung stehenden Themenbereiche werden laufend erganzt.

Die ersten zur Verfigung stehenden Tutorials widmen sich dem Einrichten
und Programmieren der Glntner Regler GMM EC, GMM step, GMM sin-
con, GMM cut und GMM f-drive. Sie kdnnen die einzelnen Funktionen der
Regler anhand einer Anleitung sehr einfach durchfiihren, sei es die Erstin-
betriebnahme, die Einstellung der LosreiB-Funktion oder das Einrichten des
Low-Capacity-Motor-Managements (LCMM). Mit einer Abbildung der jewei-
ligen Display-Ansicht und kurzen, klaren Anweisungen werden Sie Schritt
fur Schritt durch die Anwendung gefiihrt. Dabei sind die Tutorials — wie alle
anderen Funktionen der App auch — intuitiv zu bedienen: Sie ,wischen“ sich
von einem Punkt zum nachsten.

Das App-Update mit der Tutorial-Funktion fiir iOS und Android ist kostenlos
in den App-Stores zu finden. Die Tutorial-Funktion steht aktuell je nach Funk-
tion und Region in bis zu funf Sprachen (Deutsch, Englisch, Franzosisch,
Spanisch, Portugiesisch) zur Verfligung.
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Immer das entscheidende

Plus

Masterpanel:

Direkter Draht
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Technische Anderungen vorbehalten. KAT 920.3 / DE / 01.09.2016

Jedes Plus am Guntner Stand V (4

GUNTNER

Markenhersteller Uberzeugen durch Innovationskraft, Qualitat und Service. Unser Selbstverstandnis geht
dariiber hinaus: Als Marktfiihrer bieten wir Ihnen seit Jahrzehnten ein individuelles Plus in allen Bereichen.
Welches Plus ist flir Sie entscheidend? Jedes neue Plus stellen wir Ihnen auf der Chillventa vor.

c l_l l LLVE“Ta Besuchen Sie uns auf der Chillventa in Niirnberg! _
11. — 13. Oktober 2016, Halle 7, Stand 124 www.guentner.de/chillventa

Von links nach rechts: Till Beyer — Vertrieb Gewerbekalte, Ulrich Ziegltrum — Produktmanager Controls, Ingrid Hartmann — Vertrieb HVAC



